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SPRAY F-29
IMPRIMACION FOSFATO ZINC S/R

CAMPO DE APLICACION

Imprimacion antioxidante de secado rapido, elevado poder de cubricién, aspecto liso y sedoso, buena dureza, elasticidad,
excelente adherencia, rapidez de secado y repintabilidad que orientan esta Imprimacion para el retoque en el Sector de
Caldereria, Carroceria Industrial, Maquinaria Agricola, Estructura Metalica, etc

El contenido en VOC es es inferior a 840 g/l (2004/42/CE) IIB (E).

PREPARACION DE LA SUPERFICIE

Los soportes (acero e hierro) deben estar desoxidados, desengrasados y secos.
Sobre pinturas viejas bien adheridas, lijar previamente con grano 360-400.
Repintable con acabados de 1Cy 2C.

MODO DE APLICACION

Agitar el envase durante unos 2-3 minutos antes de usar Spray F-29.
Aplicar en 2-3 manos, dejando 5-10 min. entre capas.
Después de su uso, invertir el envase y limpiar la valvula.

)

5-10 min.
20-30 cm. 30 min.

Distancia de pintado 30-40 my Seco Tacto

CARACTERISTICAS DE LA PELICULA SECA
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Color Gris 7040

Brillo 60°-60° Mate <5%

Repintabilidad 6-8 h

ALMACENAMIENTO

Manténgase bajo cubierto en lugar fresco y ventilado, evitando la exposicion directa de la luz solar. Aconsejamos temperaturas
entre 5y 30 °C.

PRECAUCION: En ningtin caso los envases deben superar los 50°C.

Duracién en el envase: Al menos 2 afios desde su fabricacion. Pasado este tiempo consultar con n/Dpto. Técnico.

BERNARDO ECENARRO,S.A. es libre de modificar en cualquier momento las caracteristicas del producto, editando en este caso una nueva ficha técnica. No se aceptaran
responsabilidades derivadas de la no observacion de las condiciones de especificacién sefialadas.



